QUECKSILBERABSCHEIDUNG
ABWASSERBEHANDLUNGSANLAGE

KUNDE MUVE Biel Seeland AG

JAHR 2018

TATIGKEIT Ausschreibungen, Projektleitung, Kostenkontrolle,
Abnahmen

PROJEKT

Trotzdem die Mive nur als Hausmdllverbrennungsanlage betrieben wird,
kam es in der Vergangenheit immer wieder zu Quecksilberspitzen
im Abwasser nach der Abwasserbehandlungsanlage. Zur sicheren
Abscheidung des Quecksilbers wurden lonentauscher mit einem vor-
geschalteten Kerzenfilter installiert. Die Nutec AG wurde mit der Verfah-
rensauswahl, Ausschreibung der Anlage, der Projektleitung bei der
Umsetzung, Kostenkontrolle, Abnahme und Inbetriebnahme beauftragt.
Die Anlage ist seit dem Friihjahr 2018 storungsfrei im Betrieb.
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